
Veletta tipo 1 - Blend Typ 1

Supporto - Halter: Typ 3 - Typ 4

Prolunga per altezza veletta - 

Verlängerung für Blendenhöhe

Typ 3a-4a:   mm 100  (140 - 180)

Typ 3b-4b:  mm 150  (190 - 230)

Typ 3c-4c:   mm 200  (240 - 280)

Typ 3d-4d:  mm 250  (290 - 330)

Typ 3e-4e:  mm 300  (340 - 380)

Typ 3f-4f:   mm 350  (390 - 430)

Typ 3g-4g:   mm 400  (440 - 480)

Veletta tipo 2 - Blend Typ 2

Supporto - Halter: Typ 3 - Typ 4

Prolunga per altezza veletta - 

Verlängerung für Blendenhöhe

Typ 3a-4a:   mm 100  (140 - 180)

Typ 3b-4b:  mm 150  (190 - 230)

Typ 3c-4c:   mm 200  (240 - 280)

Typ 3d-4d:  mm 250  (290 - 330)

Typ 3e-4e:  mm 300  (340 - 380)

Typ 3f-4f:   mm 350  (390 - 430)

Typ 3g-4g:   mm 400  (440 - 480)

Veletta tipo 3 - Blend Typ 3

Supporto - Halter: Typ 3 - Typ 4

Prolunga per altezza veletta - 

Verlängerung für Blendenhöhe

Typ 3a-4a:   mm 100  (140 - 180)

Typ 3b-4b:  mm 150  (190 - 230)

Typ 3c-4c:   mm 200  (240 - 280)

Typ 3d-4d:  mm 250  (290 - 330)

Typ 3e-4e:  mm 300  (340 - 380)

Typ 3f-4f:   mm 350  (390 - 430)

Typ 3g-4g:   mm 400  (440 - 480)
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Spessore Veletta standard: 1,5 mm.      

A richiesta possono essere anche 

realizzate con spessore 2 mm.

Standardblechdicke Aluminium 1,5 mm. 

Die Deckbleche kann man auch von 

Blech  2 mm stark produzieren.



Veletta tipo 1b - Blend Typ 1b

Supporto - Halter: Typ 13 - Typ 14

Prolunga per altezza veletta - 

Verlängerung für Blendenhöhe

Typ 13a-14a:  mm 100  (140 - 180)

Typ 13b-14b:  mm 150  (190 - 230)

Typ 13c-14c:  mm 200  (240 - 280)

Typ 13d-14d:  mm 250  (290 - 330)

Typ 13e-14e:  mm 300  (340 - 380)

Typ 13f-14f:  mm 350  (390 - 430)

Typ 13g-14g:  mm 400  (440 - 480)

Veletta tipo 1c - Blend Typ 1c

Supporto - Halter: Typ 13 - Typ 14

Prolunga per altezza veletta - 

Verlängerung für Blendenhöhe

Typ 13a-14a:  mm 100  (140 - 180)

Typ 13b-14b:  mm 150  (190 - 230)

Typ 13c-14c:  mm 200  (240 - 280)

Typ 13d-14d:  mm 250  (290 - 330)

Typ 13e-14e:  mm 300  (340 - 380)

Typ 13f-14f:  mm 350  (390 - 430)

Typ 13g-14g:  mm 400  (440 - 480)

Veletta tipo 2b - Blend Typ 2b

Supporto - Halter: Typ 13 - Typ 14

Prolunga per altezza veletta - 

Verlängerung für Blendenhöhe

Typ 13a-14a:  mm 100  (140 - 180)

Typ 13b-14b:  mm 150  (190 - 230)

Typ 13c-14c:  mm 200  (240 - 280)

Typ 13d-14d:  mm 250  (290 - 330)

Typ 13e-14e:  mm 300  (340 - 380)

Typ 13f-14f:  mm 350  (390 - 430)

Typ 13g-14g:  mm 400  (440 - 480)
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Veletta tipo 2c - Blend Typ 2c

Supporto - Halter: Typ 13 - Typ 14

Prolunga per altezza veletta - 

Verlängerung für Blendenhöhe

Typ 13a-14a:  mm 100  (140 - 180)

Typ 13b-14b:  mm 150  (190 - 230)

Typ 13c-14c:  mm 200  (240 - 280)

Typ 13d-14d:  mm 250  (290 - 330)

Typ 13e-14e:  mm 300  (340 - 380)

Typ 13f-14f:  mm 350  (390 - 430)

Typ 13g-14g:  mm 400  (440 - 480)

Veletta tipo 4-5 - Blend Typ 4-5

Tipo 4 : altezza pacco fino a 22 cm

Tipo 5:  altezza pacco fino a 28 cm

Typ 4 : Für Raffstoren mit Pakethöhe 

bis 22 cm

Typ 5: Für Raffstoren mit Pakethöhe bis 

28 cm
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Altezza - Höhe
Pacchetto minimo del Frangisole -  Minialpakethöhe in cm

Z - 90 , S - 90 C-80 Z-70 C-65 F-80

101-125 17 18 18 20 13

126-150 18 19 20 22 14

151-175 20 21 21 24 14

176-200 21 22 23 25 15

201-225 22 23 24 27 16

226-250 23 25 26 29 17

251-275 24 26 28 31 17

276-300 25 27 30 32 18

301-325 27 29 31 34 19

326-350 28 30 32 36 19

351-375 29 32 33 38 20

376-400 30 34 34 40 21

Per frangisole motorizzati bisogna aggiungere due cm alla misura del pacchetto.

Attenzione per la dimensione della veletta: lo spazio tra il cassonetto e la prima lamella (detto V) può crescere. Vi consigliamo di 

controllare anche la tabella con la dimensione V.

Bei Raffstoren mit Motorbedienung soll man noch 2 cm zur Packhöhe zurechnen.

Achten Sie auf Höhe von Deckblech, bei V-Mass im Maximum kann die Lücke zwischen Deckblech und erster Lamelle entstehen.


